
羅

纂

漢
鏡
の
成
分
及
其
複
製

近
　
重

眞
　
澄

　
曇
に
余
が
本
誌
（
大
正
七
年
）
、
　
ロ
ン
ド
ン
化
學
會
誌

（
叫
九
二
〇
）
及
マ
ソ
（
一
九
二
〇
）
に
於
て
報
告
せ
る
如
く

漢
鏡
は
其
主
要
成
分
こ
し
て
雫
均
六
七
％
銅
、
二
七
％
鋸

及
び
六
％
鉛
を
包
有
す
。
而
し
て
若
し
鉛
を
除
き
銅
ご
錫

ε
の
点
数
を
計
算
す
れ
ば
李
均
七
一
甥
二
九
ご
な
る
。
然

る
に
考
究
記
の
記
述
に
よ
れ
ば
五
〇
％
錫
ε
五
〇
％
銅
ε

を
混
じ
て
作
る
ご
あ
り
。
其
分
量
の
著
し
く
異
る
の
み
な

ら
す
、
鉛
の
添
加
に
つ
い
て
は
言
及
す
る
虚
な
し
。
併
し
今

日
の
理
論
上
よ
り
槻
て
も
亦
た
数
百
箇
の
漢
窯
の
分
析
数

よ
り
槻
て
も
五
〇
％
錫
は
過
多
な
り
。
故
に
考
工
記
の
記

　
　
　
漢
鏡
の
成
分
及
其
複
製
　
（
近
重
）

述
は
錆
鏡
の
際
許
す
べ
き
最
大
限
を
而
か
も
句
限
り
よ
き

数
字
で
示
せ
る
も
の
ご
見
倣
す
べ
き
も
の
な
ら
ん
か
。
而

し
て
事
實
上
顎
の
鏡
司
は
理
論
上
に
も
實
際
的
に
も
最
も

正
し
ぎ
配
分
傘
ご
し
て
三
〇
％
錫
前
後
を
用
ひ
た
の
で
あ

る
。
濁
り
支
那
の
み
な
ら
ず
鷺
洲
に
も
鏡
金
こ
し
て
は
三

σ
％
前
後
の
錫
を
混
じ
て
居
り
又
學
理
上
に
も
二
六
％
乃

至
三
二
％
錫
の
合
金
度
は
組
織
純
一
で
鏡
に
は
能
ぐ
適
憎

し
て
居
る
こ
ご
が
知
ら
る
、
の
で
あ
る
。
此
の
如
く
し
て

欝
欝
成
分
ご
擬
岩
記
ご
の
差
異
は
あ
っ
て
も
銅
ご
錫
の
上

の
み
で
は
説
明
は
出
來
る
。
只
だ
一
つ
不
思
議
な
の
は
實

　
　
　
　
　
　
第
十
五
巷
第
ご
號
　
　
二
σ
一

（31）



　
　
　
　
漢
学
の
成
分
及
其
複
製
　
（
近
重
）

際
分
析
上
に
は
鉛
が
必
ず
而
か
も
李
均
六
％
こ
い
ふ
多
量

に
包
有
せ
ら
れ
な
が
ら
考
工
記
に
は
何
の
記
載
も
な
い
瓢

で
あ
る
。
其
常
成
分
で
め
る
上
か
ら
鉛
を
輩
な
る
爽
雑
物

ご
見
る
こ
と
は
困
難
で
あ
る
。
已
に
記
に
示
さ
れ
て
居
ら

ぬ
上
に
鋳
造
上
鉛
の
存
在
は
製
品
を
傷
害
す
る
こ
ご
は
實

知
家
の
知
る
所
で
あ
る
に
も
拘
は
ら
す
、
六
％
を
加
へ
て

居
る
こ
ご
は
一
の
疑
問
ご
せ
ら
れ
た
。
現
に
駄
洲
の
古
い

鏡
に
は
鉛
は
な
い
。
鉛
の
多
量
に
あ
る
ご
い
ふ
こ
ε
が
東

洋
の
銅
鏡
の
一
特
色
を
し
て
居
る
。
此
黙
に
關
し
余
は
先

年
以
來
解
決
の
爲
め
實
験
を
重
ね
て
居
た
が
今
日
漸
く
其

の
明
解
を
得
た
か
ら
菰
に
為
れ
を
報
告
す
る
の
で
あ
る
。

　
最
初
に
此
問
題
を
文
學
李
衡
論
の
上
か
ら
考
へ
て
見
や

う
。
ロ
！
ぜ
ン
ハ
イ
ン
及
タ
カ
（
一
九
〇
入
，
、
一
九
〇
九
）

の
錫
鉛
系
の
研
究
か
ら
見
る
に
鉛
は
錫
を
高
温
度
τ
は
溶

解
し
て
一
六
％
錫
に
達
し
て
飽
和
す
る
併
し
此
の
溶
解
度

は
温
度
の
下
る
に
つ
れ
て
減
少
し
室
温
で
は
僅
に
六
％
錫

を
こ
か
し
て
居
る
の
で
あ
る
。
細
み
に
錫
の
方
か
ら
見
る

　
　
　
　
　
　
第
十
五
巻
　
第
二
號
・
　
二
〇
二

ご
夫
れ
は
毫
も
鉛
を
溶
か
す
能
力
が
な
く
高
温
度
か
ら
一

八
一
度
C
ま
で
冷
へ
る
ご
其
所
で
鉛
ご
錫
ご
が
同
時
に
併

し
2
4
々
の
結
最
ε
な
り
て
凝
固
す
る
。
其
の
錫
の
中
に
は

少
し
も
鉛
は
溶
け
込
ん
で
居
ら
澱
（
鉛
に
は
錫
が
六
％
だ

け
ご
け
込
ん
で
居
る
）
。
故
に
漢
鏡
の
成
分
で
あ
る
銅
、
錫

鉛
の
三
者
の
混
合
湯
か
ら
出
來
る
合
金
に
於
て
錫
は
鉛
を

取
ら
な
い
で
純
粋
の
状
で
銅
に
溶
け
込
む
こ
ご
が
明
か
で

あ
る
。
次
に
フ
ヅ
ー
ド
ソ
ヒ
及
ル
ル
ウ
ニ
九
〇
七
）
、
其
他

の
研
究
者
の
報
告
に
よ
り
銅
錫
系
に
就
い
て
考
へ
る
。
是

れ
は
甚
だ
複
雑
で
あ
る
か
ら
要
黙
の
み
を
云
ふ
ご
銅
の
湯

に
四
〇
％
の
鉛
が
ご
け
る
。
温
度
は
九
五
五
度
C
で
あ
る

然
る
に
暴
れ
か
ら
濃
度
が
下
る
ご
銅
は
其
の
鉛
を
大
部
分

吐
き
串
し
て
遽
に
其
混
合
湯
か
ら
鉛
ま
で
全
部
薗
ま
る
時

即
ち
三
二
七
度
に
な
る
迄
に
は
事
實
上
鉛
は
銅
の
中
に
は

無
い
。
但
し
若
し
湯
の
冷
し
方
を
急
に
し
て
見
る
ご
幾
分

の
鉛
か
銅
に
溶
け
た
ま
、
固
ま
り
得
る
の
で
あ
る
。
．
す
る

ご
鉛
の
存
在
は
銅
に
離
し
て
は
合
金
上
鞍
の
影
響
は
な
い

（32）



漢
鏡
の
成
分
及
其
複
製
　
（
近
重
）

第一圖　無鉛鏡金組織 第二圖　測鉛賦金組織

第
十
五

第
二
號
q

　
■

〇
一

第三圓　漢式鏡鋳型

（33）



　
　
　
　
漢
鏡
の
成
分
及
其
複
製
（
近
重
）

が
其
の
錯
融
状
に
於
け
る
も
の
が
凝
固
す
る
温
度
が
低
く

な
る
。
純
銅
に
一
〇
入
三
度
C
銅
ご
鉛
の
混
合
湯
か
ら
は

九
五
五
度
以
下
三
二
七
度
間
に
亙
り
て
徐
々
に
固
ま
る
。

此
の
關
係
が
李
衡
論
か
ら
知
ら
る
、
の
で
あ
る
。

　
借
て
以
上
は
銅
ピ
鉛
、
鉛
ご
錫
、
酎
ち
二
元
の
場
合
の

研
究
で
あ
る
が
、
漢
鏡
に
於
け
る
如
く
銅
、
錫
、
鉛
の
三

元
の
時
は
如
何
で
あ
る
か
。
然
ら
ば
純
錫
は
銅
に
溶
け
込

み
て
所
謂
唐
力
子
ビ
な
る
。
其
凝
固
せ
る
唐
力
子
の
中
に

鉛
は
冷
却
の
速
度
大
な
ら
ば
多
少
は
溶
け
込
む
が
其
量
は

勿
論
少
い
。
冷
却
速
度
小
な
ら
ば
全
然
溶
け
込
ま
澱
。
而

し
て
其
吐
き
出
さ
れ
た
鉛
は
凝
塊
の
外
に
騙
逐
さ
れ
て
仕

舞
ふ
の
こ
又
た
凝
塊
の
内
部
に
珠
に
な
り
て
包
藏
さ
れ
る

部
分
ご
を
生
じ
や
う
○

　
か
く
て
三
元
系
に
於
け
る
鉛
は
唐
力
子
の
本
質
に
は
殆

ざ
何
の
影
響
を
生
せ
ざ
る
の
み
な
ら
す
但
だ
鋳
込
の
湯
が

「
時
に
高
温
度
で
固
ま
ら
ず
、
三
二
七
度
C
に
至
る
ま
で

何
所
か
に
柔
か
味
を
存
す
る
か
ら
精
細
な
花
紋
な
ご
を
鋳

　
　
　
　
　
　
第
十
五
巻
第
二
號
　
　
二
〇
四

出
す
に
は
非
常
に
都
合
が
好
い
課
で
あ
る
Q
唯
一
の
映

瓢
は
珠
状
に
な
b
て
唐
力
子
の
組
織
間
に
介
在
す
る
こ
ご

で
あ
る
。
是
は
鏡
の
反
射
力
に
も
影
響
し
や
う
」
乾
た
鉛

を
籐
b
過
分
に
用
ひ
る
ご
外
部
に
驕
逐
せ
ち
れ
る
鉛
ま
で

が
花
紋
の
邪
魔
を
す
る
で
あ
ら
う
。

　
以
上
の
考
察
か
ら
鉛
の
添
加
は
鋳
込
の
作
業
を
圓
滑
に

す
る
利
が
あ
る
。
此
利
を
知
っ
て
上
代
の
漢
民
族
は
必
要

成
分
で
は
な
く
鋳
込
の
助
成
捌
ご
し
て
鉛
を
用
ひ
た
こ
い

ふ
こ
と
に
な
る
。
若
し
鉛
の
使
用
量
が
遇
多
な
ら
ば
害
が

あ
る
が
、
支
那
人
は
何
ほ
ざ
の
鉛
を
用
ひ
た
か
其
分
量
が

知
れ
而
し
て
そ
れ
が
合
理
的
で
あ
れ
ば
支
那
の
鏡
の
成
分

は
直
に
世
界
一
で
あ
る
こ
せ
ね
ば
な
ら
な
い
。
支
那
入
の

用
ひ
淀
鉛
の
量
は
分
析
上
六
％
で
あ
る
。
此
六
％
は
下
に

記
す
る
所
か
ら
見
て
恐
ら
く
そ
れ
よ
り
少
し
以
上
を
入
れ

而
し
て
鏡
の
中
に
は
七
六
％
の
み
残
つ
淀
も
の
ら
し
い
。

此
黙
を
次
に
詳
述
す
る
。

　
六
六
％
銅
に
二
八
％
錫
を
混
じ
た
る
合
金
に
五
％
以
上

（　34’　）



の
鉛
を
混
じ
て
熔
融
す
る
ご
き
は
常
に
鉛
の
多
量
が
析
離

し
で
墨
黒
の
底
部
に
沈
嘉
す
る
こ
ご
を
見
る
。
勿
て
五
％

以
下
の
鉛
を
混
じ
て
同
様
の
實
験
を
成
す
に
鉛
分
は
総
て

尊
墨
に
残
存
し
毫
も
底
部
に
沈
思
せ
す
。
其
瞬
塊
茎
に
残

存
す
る
は
蓋
し
部
分
的
に
は
固
溶
態
ε
な
り
部
分
的
に
は

粒
駿
塊
ご
な
り
器
械
的
に
包
有
さ
る
、
も
の
な
ら
ん
。
余

慮
是
に
於
て
鉛
の
分
量
を
異
に
せ
る
十
二
種
の
試
料
を
作

り
皆
勤
す
る
鉛
ご
塊
中
に
残
る
鉛
ビ
の
比
を
定
め
た
り
。

其
結
果
次
表
の
如
し
。
’

　
　
　
）

包有さる

N鉛（％）

使用せる

鉛の総量
　（．oS）

唐銅の成分（％）

錫銅

O‘74

工．95

2．31

3．64

4．38

3．70

4．99

4．06

4．68

3．70

3．59

4．10

1
2
3
4
5
6
7
8

10

P2

P5

Q0

29．7

29．4

29．1

28．8

9s－8・5

28．2

27

69．3

68．S

67．9

67£

66．5

65．8

漢
鏡
の
成
分
内
業
複
製
　
（
近
重
）

68

　
此
表
に
よ
り
明
な
る
が
如
く
、
四
％
以
下
の
鉛
は
其
凝

塊
の
冷
却
速
度
に
無
益
係
に
総
て
塊
中
に
包
有
さ
る
。
然

る
に
四
％
以
上
の
鉛
あ
る
ビ
き
は
其
分
だ
け
必
ず
平
底
に

沈
集
す
Q
鉛
量
二
〇
％
の
多
き
を
加
へ
た
る
時
に
て
も
包

有
さ
る
〉
分
は
常
に
四
％
な
る
こ
ご
は
面
臼
き
現
象
で
あ

る
Q
故
に
豫
真
書
験
に
て
五
％
を
限
と
せ
る
も
精
測
の
便

は
四
％
な
り
Q
但
し
此
債
は
凝
塊
の
冷
却
速
度
大
な
ら
ば

増
加
し
五
％
に
達
す
べ
き
こ
ε
明
な
り
。
借
て
三
嘆
に
は

分
析
土
常
に
五
％
一
六
％
の
鉛
あ
る
を
事
實
こ
し
此
量
は

鉛
の
添
加
量
五
％
以
上
な
る
ご
き
は
常
に
必
ず
此
の
如
く

な
る
も
の
な
る
以
上
漢
人
が
其
上
成
分
下
中
に
特
に
之
を

記
入
せ
ざ
り
し
理
山
も
明
な
り
ご
謂
ふ
べ
く
、
必
ず
や
鋳

湯
の
初
期
に
若
干
の
鉛
を
加
へ
以
て
軍
に
鋳
造
の
工
程
を

容
易
な
ら
し
め
ん
こ
せ
る
為
の
な
ら
ざ
る
べ
か
ら
す
。
回

れ
ざ
も
余
の
實
験
に
よ
る
に
過
多
の
鉛
を
加
ふ
る
こ
ε
は

花
絞
の
現
出
を
傷
害
す
る
に
よ
り
實
際
上
に
も
五
一
六
％

の
鉛
を
用
ふ
る
が
最
適
量
な
る
が
如
し
。

　
　
　
　
　
　
第
十
五
巷
　
第
二
魏
　
　
二
〇
五

（　3－5）



　
　
　
　
鞍
…
鏡
の
三
分
及
其
複
製
　
（
近
重
）

　
五
％
の
鉛
を
包
有
す
る
聖
旨
の
組
織
は
野
景
第
こ
圖
の

如
し
。
圖
中
散
在
す
る
黒
黙
は
逸
事
な
り
。
之
の
圖
を
以

て
無
鉛
の
鏡
金
（
第
一
圖
）
に
比
す
る
に
後
者
に
は
黒
黙
な

し
G
而
し
て
結
晶
塊
の
境
界
線
が
後
者
に
て
は
軍
な
る
線

歌
を
な
せ
ざ
も
前
者
に
あ
b
て
は
著
し
く
屈
曲
せ
り
Q
是

れ
或
は
鉛
の
固
溶
膿
の
特
性
に
非
ら
ざ
る
か
。
果
し
て
然

ら
ば
鉛
の
或
量
の
添
加
は
鏡
金
の
脆
弱
性
を
救
ふ
数
能
を

も
生
す
べ
き
か
。

　
漢
鏡
の
複
製
に
つ
い
て
は
余
は
数
年
來
の
實
験
を
繰
返

へ
し
今
日
途
に
完
全
の
方
法
を
得
た
り
。
第
一
の
困
難
は

磧
燦
の
凝
塊
に
混
入
し
花
紋
鏡
面
こ
も
之
を
不
完
全
な
ち

し
む
る
こ
ビ
鋳
造
後
屡
維
回
す
る
こ
ご
な
り
し
。
然
る
に

此
等
は
鋳
型
を
第
三
圖
の
如
く
し
即
ち
鋳
口
を
小
に
し
之

を
底
部
ま
で
下
し
、
そ
れ
よ
り
湯
は
上
昇
す
る
こ
ビ
、
繊

口
は
極
め
て
大
に
し
並
せ
て
湯
を
振
盈
し
て
破
倖
の
津
出

離
去
を
容
易
な
ら
し
め
た
り
。
湯
の
温
度
は
二
二
〇
〇
度

以
下
を
適
當
こ
し
、
型
は
五
百
度
前
後
な
る
べ
し
。

　
　
　
　
　
　
第
⊥
－
五
牲
　
餓
が
二
號
　
　
　
ご
○
山
ハ

　
仕
上
げ
は
鰭
…
を
用
ふ
べ
か
ら
す
。
旋
盤
に
取
付
け
金
剛

砥
の
類
に
て
研
き
験
す
べ
し
。

　
以
上
の
實
験
を
理
逸
士
山
本
利
道
霜
、
助
手
八
尾
敬
次

氏
の
助
力
を
以
て
成
せ
・
9
。
叢
に
敬
ん
で
謝
意
を
表
す
。

（36）


