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　 そ し て ， E記 し た 式 で 算 出 し た 任 意 の 方 向 に お け る

節 理 密 度 を 全 て の 方 向 に お い て 算出 し，そ の 結果 を 図

一2に 示す よ うに シ ュ ミ ソ トネ ッ トに 整理 した の が 節 理

密度 ダ イ ア グ ラ ム で あ る ，な お ，本 シ ス テ ム は ，施

工 現 場 に お け る 即 時 性 の あ る 対 応 を 目 的 と し て い

る こ とか ら，表計算 ソ フ トと して 汎用性 の 高 い マ イ

ク ロ ソ フ ト社製 Exel2007 で プ ロ グ ラ ム を 作成 し た ．

3，ダ ム サ イ トに お け る 具 体 的 な 検討結果

　検 討 を 実施 し た ダム サ イ ト の 地 質 は 、中 生 代 白 亜 紀

の 花 崗閃緑岩 で あ る．当 ダ ム で は ，調査 横坑 に お い て

測線 を 用 い た 割 れ 口調 査 が 実施 さ れ て お り，測 線 長

正，362m 区 間 で 得 ら れ た 2，337個 の 割 れ 目 が 得 ら れ て い

る ．そ の 結 果 ，NE −SW 走 向 高角 度 系の 割 れ H が 最 も 卓

越 し て お り，そ れ と雁行す る E−W 走向高角度 系 お よ び

慨 ね そ れ と 直 交 す る NNW −SSE 走 向 高 角 度 系 の も の も

比 較的多 く 分 布 し て い る こ と が 判 明 し た ．

　 こ れ に 対 し て ，前 章 で 詳 述 し た 節 理 密 度 ダ イア グ ラ

ム を 用 い て ，こ の 2，337 個 の 害1」れ 目 に 対 して ，任 意 の

方 向 に 削 孔 し た 際 に 交差す る 割 れ 目 の 密度 を算出 し た

結果を 図
一2 に 示 す．こ れ をみ る と，  最 も割 れ 日 と交

差 しや す い 方 向 は N25W 方 向 で 南 東 に 20°傾 斜 させ る

方 向 で あ り，  最 も 交 差 し に く い 向 き は N30W 方 向 で

北 西 に 60°傾 斜 させ る 方 向 で あ る こ とが 分 か る．なお ，

実際 の 不 連続 面 密度値 に つ い て は ，  方向 が 約 1．0 個

1m に 対 し て ，通 常 の グ ラ ウチ ン グ施 工 で 採 用 され る  

鉛直 卜方が 約 0．8 御 m ，最 も 交 差 し に くい   方 向 で は

約 0．6 個！m と，削孔方向 に よ り 最 大 4 割程度，割れ 目

の 交差 しやす さ が 異 な る こ と が 判 明 し た．

　 当 ダ ム に お い て は ，上 記 し た 検討 結 果 を 検 証 す る H
　 　 　 　 　 　 　 　 　 MN 　 TN

図一2　節 理 密 度 ダ イ ア グ ラ ム 検討結果
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的 で ，地 質 状 況 や 割 れ 目 の 卓 越 傾 向 が 同
一

の 地 点 に お

い て ，（1）L／往 の 鉛直 ド方 に 設 定 し た 孔 と （2）上 記 検討 結

果 よ り鉛直下方 か ら東 側 に 60n 傾斜 さ せ た 孔 で 透水

試験 を実施す る こ とに よ り，試験結 果 の 差 異 を確 認 し

た．こ こ で ，図一3 に 2 つ の 削 孔 が 向 ご との ル ジ オ ン 値

の 対 数 頻 度分 布 を 示 す ．こ の 図 は，透水 試 験 結 果 に っ

い て ，  CH 級岩盤 に お け る 結果，  CM 〜CL 級岩

盤 に お け る結 果 ，そ し て   そ の 両 者 を 足 し合わ せ た 河

床部 全 体 の 結 果 を 示 し た も の で あ る が ，既 往 の 施 工 事

例 の 大 半 を 占 め る （1）鉛 直 孔 よ り も（2）60
°
傾 斜 孔 の 方 で

ル ジ オ ン 値 の 最 小 値 ， 平 均値，そ して 平 均値
一

標 準 偏

差値 が 大 き く な っ て い る こ とが 分 か る ．こ れ は ， E述

した 検討結果 に従 っ て 注 人 孔 を傾斜 させ る こ と に よ り，

鉛 直 孔 と比 較 し て よ り多 く の 割 れ 目 と交差 し 高透水 を

呈 し て い る こ と を 示 唆 して い る と推 察 され る．
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図
一3　削孔方向 ご と の ル ジ オ ン 値嬉薮
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4．　 ま とめ

　最適 な グ ラ ウ チ ン グ 孔 の 設 定 を 目的 と し て ，任 意 の

i
「il」孔 方 向 に お い て 交 差 す る 割 れ 目 の 密 度 を算 山 す る 節

理 密度ダイ ア グ ラ ム を 開 発 した ．ま た，そ の 検討 結 果

を も と に ，実際 の ダ ム 基 礎岩盤 に お い て 削孔方向を傾

斜 させ 透水試験 を 実施 した と こ ろ，鉛 直 下 方 に 設 定 し

た 揚 合 と 比 較 し て ル ジ オ ン 値 が 高い こ と を 確 認 し た ．

　今後 ，多種 の 岩 盤 に お け る ダ ム 施 工 現 場 に お い て 本

検討 を 実施 す る こ と に よ り，そ の 適用性を よ り高 め て

い き ，そ れ ぞ れ の ダ ム サ イ トの 地 質 状 況 に 応 じ て 最 適

な 検討 方法 を 確 立 し て い く所 存 で あ る ，
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